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Proprieta�:

Culoare:                 
Temperatura max.:

Duritate:      

Coeficient de fric�une: 

Grosimea acoperirii: 

 

 

 negru

 

850°C

 

33GPa

 

0.7

 

1-4µm

 

Recomandat pentru:

AlTiN

freze, burghie, scule de danturat 

TiN

Recomandat pentru:

scule aschietoare, matrite pentru

injectarea plas�cului si a cauciucului

Proprieta�:

 

Culoare:                           

Temperatura max.:        

Duritate:                           

Coeficient de fric�une:  

Grosimea acoperirii:       

auriu

 

600°C

 

24 GPa 

0.55

1-7µm

AlTiCrN³
Recomandat pentru: 

freze, burghie, scule de danturat, 

�je pentru injectoare

Proprieta�:

Culoare:             

Temperatura max.:    

Duritate:                   

Coeficient de fric�une:  

Grosimea acoperirii: 

 

 
gri-albastru

900°C

34GPa 

0.55

1-4µm

 
 

Proprieta�:

 gri-argin�u
900°C

  34GPa

0.2

1-7µm

Culoare:                 
Temperatura max.:

Duritate:      

Coeficient de fric�une: 

Grosimea acoperirii: 

 

-

	

 

 

AlTiCrN³+CrCN
Recomandat pentru: 

matrite pentru stantare,

matrite pentru ambu�sare,

poansoane, lame de indoire,

componente de injec�e

 

	

	
 

 

AlCrN³
Recomandat pentru: 

freze, scule de danturat 

 

 

  gri

 

900°C

 

35GPa 

0.4
1-7µm

Proprieta�:
Culoare:                         

Temperatura max.:        

Duritate:                           

Coeficient de fric�une:  
Grosimea acoperirii:       

nACo³
Recomandat pentru:

 

 

 

 

gri-violet

1200°C

 

45GPa 

 

0.45

Proprieta�:
Culoare:                           

Temperatura max.:        

Duritate:                           
Coeficient de fric�une:  

Grosimea acoperirii:       1-4µm

nACRo

Recomandat pentru:

scule pentru prelucrarea 

materialelor dure

		

 

 

      

gri-albastru

 

 1-7µm

Proprieta�:

Culoare:         

  1100°CTemperatura max.:      

                        40GPa Duritate:                          
 0.35Coeficient de fric�une:  

Grosimea acoperirii:       

	

	

 

	

 

 

 

 
 

 

 

 

	

omandat pentru: 

 

TiCN

Rec

matrite pentru stantare, 

matrite pentru ambu�sare, 
poansoane, lame de indoire, 
componente de injec�e

 

Proprieta�:

 gri
400°C

 40GPa

0.20

1-4µm

Culoare:                 
Temperatura max.:

Duritate:      

Coeficient de fric�une: 

Grosimea acoperirii: 

freze pentru prelucrarea materialelor 
dure, burghie, placute pentru strunjire,
alezoare
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